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Beskrivelse
Under valgfaget, Emballage – design og branding (EMB), 
var vi på virksomhedsbesøg hos trykkeriet Eurographic A/S. 
Her fi k vi et indblik i tryk af emballager. Jeg kontaktede sam-
me trykkeri, da jeg skulle have min te-emballage trykt.

Klargøring af PDF
Jeg klargjorde jobbet inden jeg sendte det videre til den 
sidste del i processen, tryk af emballage.

Bleed
Stanseformen fi k 3 mm bleed, så grafi kken gik udover 
kanten for at undgå en hvid kant. Limfl appen havde 
ikke grafi k helt ud til kant, da det er mere problematisk 
at lime på tryk.

Spot Colors
Det er vigtigt at skærestregen var sammenhæng ende, da 
alle anchor points skulle være forbundet. Ifølge Eurogra-
phic skal skærestregen være rød og bukkestregen være 
grøn, men dette kan variere fra trykkeri til trykkeri. Jeg de-
fi nerede strokes som Spot Colors, satte hak i Global og 
navngav de to swatches hhv. DieCut og Crease og lagde 
dem i separate lag.

Overprint
Jeg satte hak i Overprint Stroke i Window + Attributes, så 
stanseformen ikke slog hul i layoutet.

Create Outline
Al tekst blev outlinet i Type + Create Outlines i tilfælde af, 
at trykkeriet ikke var i besiddelse af de rigtige fonte og at 
den forblev som den skulle.

Lak-effekt
Jeg tog en kopi af alle elementer, der skulle påføres en 
3D-lak, lavede det til en cyan Spot Color kaldet, Varnish, 
og lagde det i et seperat lag.
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Farveprofi l
Til sidst konverterede jeg fi len til trykkeriets ISO-profi l, 
Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004) og eksporterede 
den til PDF.

Output Preview
I Adobe Acrobat sikrede jeg mig, at alt var i orden i Tools 
+ Print Production + Output Preview, inden jeg sendte stan-
seformen til tryk.

Prøvetryk og møde
Under mødet skulle jeg i samarbejde med en konsulent og 
grafi ker kontrollere jobbet. De havde fået lavet et prøve-
tryk af emballagen, så vi kunne se problematikker, man 
kun kan se på en dummy. Vi ændrede limfl appens vinkel 
og åbne/genlukningsfl appen.

Materiale
Under mødet snakkede vi om valg af materiale. Tid ligere 
havde jeg en idé om at trykke på karton med et lami-
neret plastlag på indersiden, (Low Density Polyethylen, 
LDPE), da emballagen skulle være vandtæt. Men grun-
det besparelser trykkes emballagen på Multiart Silk 350g 
papir fra papirleverandøren, Papyrus. Overfl adebe-
handlingsmetoden, kachering, vil gøre papiret vand- og 
smudsafvisende.

Godkendelse
Eurographics samarbejdspartner, LB Stanseforme, pro-
ducerer stanseforme, og derfor skulle vi sende stansefor-
men til tjek og se om det kunne produceres. Den blev i 
første omgang godkendt.

Tryk og efterbehandling
Eurographics samarbejdspartner, Lasertryk.dk, trykkede 
emballagen på en HP Indigo 7500 Digital Press. Efterbe-
handling med kachering foregik på en D&K Proteus Ther-
mal Laminating System og 3D-lak på MGI Meteor DP8700XL 
Digital Press. Til sidst udstandsede Eurographic emballagen 
med den specialfremstillede stanseform i en vinge.






