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Beskrivelse

| fordret 2018 var jeg pd valgfaget: Emballage — design
og branding (EMB). Jeg skulle finde et emballageproblem
og designe en emballage ud fra devisen: ,,det md& kunne
gares bedre*.

Problem

e Hvor skal man gere af den brugte tepose?
e Tebreve bestdr ofte af testav tilsat kunstig aroma

Idéudvikling
Emballgen skulle udstrdle teens oprindelse gennem form,
farver og storytelling.

Losning

En pyramideformet primcer emballage, som kunne rum-
me en tepose med hele teblade. Pyramideformen re-
proesenterer temarken ned langs bjerget.

Funktion

Jeg ftilfgjede en &bne/genlukningsfunktion i bunden af
emballagen og et lille hul i toppen af emballagen, hvor
der var plads til te-trdden. Dette muliggjorde at embal-
lagen kan hvile pd& trdden og traekkes op langs den, s&
selve feposen kan komme ud og ned i det kogte vand.
Efter brug froekkes teposen op i emballagen igen. Vand-
tcet materiale stopper teen i af treenge igennem, samti-
dig spares opvasken, da en underkop bliver overflgdig.

Logo

Fra start af var jeg bevidst om, at jeg ville navngive pro-

duktet udfra dens form og kom hurtigt frem til at blande

tfrekant og te sammen, da begge starter med T. A
Under logoudviklingen var jeg vidt omkring med fre- g

kantede logoer, men endfe med at dreje 180° og ud-

arbejdede et traditionelt te-logo, som kun bestdr af et Z

navnetrcek med seriffer, men til forbrugerens overraskel- TRUAN@LE TEA TEANGLE
se med et indbygget bomcerke, et A, som er transforme- / \

ret til en frekant. / \

Grafik og farver FRIANGLE TEA  MRIANGLE TEA

Ved hjcelp af et moodboard er jeg kommet frem fil gra-
fik- og farvevalg, som bunder i fevarienten, hindbcer hi-
biscus. Grafikken er et manster med hibicusblomstrer og
tropiske blade og blomsternes lysergde farve er inspire-
ret aof hindbcers farve.

Den hvide trekant skaber en emfase sé logo og vari-
ant kan fremstd tydeligt uden baggrundens stgj. Her er
gestaltloven om figur og baggrund gceldende.

NIKTEA

Fontvalg

Navnetrcekkets font, Libre Baskerville, fremmer et gen-
kendelighedsaspekt fra eksisterende fe-logoer. Navne-
troekket bestdr af majuskler, der forudsatte at fonten p&
tevarienten skulle bestd af minuskler. Lobster fungerer
godt i minuskler og udstrdler en karakter som stemmer
overens med fe-smagen. Tilberedningsanvisning er Hel-
vetica LT Std Black Condensed og Light Condensed.

ACPERCH
THEHANDEL

1836

Malgruppe
Mélgruppen er en moderne te-elsker, der gerne betaler eks-
tra for kvalitetste, samt en som gér op i funtionel emballage.
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Font - Libre Baskerville

Designer: Pablo Impallari

Characters:

AABCDDEFGHIIJKLMNOOPQR
SSTUUVWXYZAAOQ@AEaab
cddefghiijklmnoopqrsstuuvwx
yz44601234567890°2°“1”7 (%) [#]
@}/ &\<-++Xx=>"O$€EL¥C¢:;,.*

Glyph:

Style:

Regular
Regular Italic
Bold

Font - {obaler

Designer: Pablo Impallari

Cha,racters: ) )

ﬂﬂﬁC‘D?)e‘Fg'H‘l‘l]'l{'LMW@‘()‘PQ‘B
SSTUUVWXYZAAOO Eadb
cddefghiijklmnodépqraituivwx
yzadcel234567¢890°? ! (%)
[#]{@}]|&\<-+:x=>008€LYE:;, . *

Glyph: Style:

[

Font - Helvetica LT Std

Designer: Max Miedinger

Characters:

AABCDDEFGHIIJKLMNOOPQR
SSTUUVWXYZAAOD Eaab
cdoefghifjklmnoopqgrsStutivwx
yzadde1234567890°? “1"(%)[#]
@}/ &\<-++x=>®ROF€LY¢:; . "

Glyph:

F

Style:

Light Condensed
Light Condensed Oblique
Black Condensed

C=99 M=71 Y=47 K=40
R=36 G=59 B=78
#243B4E

C=56 M=7 Y=97 K=0
R=146 G=177 B=63
#92B13F

St

rengths

Emballage der kan rumme en tepose
med hele teblade, der giver en bedre
smagsoplevelse

Produkt aof hgj kvalitet

Innovativ og funktionel
emballage i form af at
man kan mindske
opvasken

SWOT

Opportunities

Et cendret for-
brugsmeanster, der
medfarer starre interesse
for kvalitet og gkologi

En gget bevidsthed omkring
de sundhedsmcessige fordele der
er ved at drikke te

Emballgens layout kan specialdesignes
fil viksomheder

I/ e

FOR THE PERFECT CUP

e Hgjere pris i forhold til konkurrenter, da

révaren er af hgjere kvalitet

* Hgje produktionsomkostninger, da
produktet bestdr af en primcer
og sekundcer emballage

* Stor emballage, der
medfegrer foerre
produkter i hver
pakke

¢ Et samfund i lavkon-
junktur, der medfarer
mindre forbrug

At forbruget af te minskes,
da forbrugerne finder et
alternativ

\ ‘ \ ;V l';‘ ./,’l;f.ﬁ
< '\ S
N
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Beskrivelse

Under valgfaget, Emballage — design og branding (EMB),
var vi pd virksomhedsbesag hos trykkeriet Eurographic A/S.
Her fik vi et indblik i tryk af emballager. Jeg kontaktede sam-
me frykkeri, da jeg skulle have min fe-emballage frykt.

Klargoring af PDF

Jeg klargjorde jobbet inden jeg sendte det videre fil den
sidste del i processen, tryk af emballage.

Bleed

Stanseformen fik 3 mm bleed, s& grafikken gik udover
kanten for at undgd en hvid kant. Limflappen havde
ikke grafik helt ud fil kant, da det er mere problematisk
at lime pé tryk.

Spot Colors

Det er vigtigt atf skcerestregen var sammenhcengende, da
alle anchor points skulle vcere forbundet. Ifelge Eurogra-
phic skal skcerestregen vecere rgd og bukkestregen vecere
gren, men dette kan variere fra frykkeri til frykkeri. Jeg de-
finerede strokes som Spot Colors, safte hak i Global og

Provetryk og

Klargoring

Godkendelse

Tryk og efter
behandling

Swatch Opticns

Color Type: Spot Color w

navngav de to swatches hhv. DieCut og Crease og lagde
dem iseparate lag.

Color Mode: CMYK

] <a

M

o |

\ 1/~

‘J\‘\\\\i\ \\‘
— 4 I\

Overprint

Jeg satte hak i Overprint Stroke i Window + Attributes, s&
stanseformen ikke slog hul i layoutet.

Create Outline

Al tekst blev outlinet i Type + Create Outlines i filfcelde af,
aft frykkeriet ikke var i besiddelse af de rigtige fonte og at
den forblev som den skulle.

Lak-effekt

Jeg tog en kopi af alle elementer, der skulle pafares en
3D-lak, lavede det til en cyan Spot Color kaldet, Varnish,
og lagde det i et seperat lag.

While humming, bring fresh water to a boil and

FOR THE PERFECT CUP

K a

[ ] Add to my Library

o Attriburkbes

Owerprint Stroke

Grafisk produktionsforstaelse 14|



Farveprofil

Til sidst konverterede jeg filen ftil trykkeriets ISO-profil,
Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004) og eksporterede
den fil PDF.

Output Preview

| Adobe Acrobat sikrede jeg mig, af alt var i orden i Tools
+ Print Production + Output Preview, inden jeg sendte stan-
seformen fil tryk.

Provetryk og mode

Under madet skulle jeg i samarbejde med en konsulent og
grafiker kontrollere jobbet. De havde fdet lavet et prave-
tryk af emballagen, sé& vi kunne se problematikker, man
kun kan se p& en dummy. Vi cendrede limflappens vinkel
og dbne/genlukningsflappen.

Materiale

Under mgdet snakkede vi om valg af materiale. Tidligere
havde jeg en idé om at frykke pd karton med et lami-
neret plastlag pd indersiden, (Low Density Polyethylen,
LDPE), da emballagen skulle veere vandfcet. Men grun-
det besparelser trykkes emballagen pd Multiart Silk 350g
papir fra papirleverandgren, Papyrus. Overfladebe-
handlingsmetoden, kachering, vil ggre papiret vand- og
smudsafvisende.

Godkendelse

Eurographics samarbejdspartner, LB Stanseforme, pro-
ducerer stanseforme, og derfor skulle vi sende stansefor-
men fil tjek og se om det kunne produceres. Den blev i
fgrste omgang godkendt.

Tryk og efterbehandling

Eurographics samarbejdspartner, Lasertryk.dk, trykkede
emballagen p& en HP Indigo 7500 Digital Press. Efterbe-
handling med kachering foregik p& en D&K Proteus Ther-
mal Laminating System og 3D-lak p& MGl Meteor DP8700XL
Digital Press. Til sidst udstandsede Eurographic emballagen
med den specialfremstillede stanseform i en vinge.

Output Preview

Simulate

Simulation Profile: | Qutput Intent: Coated FOGRA3SS (150 12647

Simulate Overprinting Page has Overprint:  Yes

(] Simulate Paper Colar []Set Page Background Color

[ Simulate Black Ink Ink Manager

Show

Show: | All ~ |  Warning Opacity: I'I'DCI %

(] Show art, trim, & bleed boxes Set Page Boxes

Preview: |EEEIEHILE
Separations
Mame
Process Plates
Process Cyan 0%
Process Magenta 0%
Process Yellow 0%
Process Black 0%
Spot Plates
Hvid 0%
C=099 M=T1Y=4T K=501 0%
C=0M=50¥=0K=0 0%
Varnish 0%
Crease 0%
DieCut 0%
Total Area Coverage 0%

Sample Size: | Point Sample

[] Total Area Coverage B 2:0 %

Page has Transparency: Mo

Transparency Blending Celor Spacet Mone

|
= g0/8d0 YOILIN quﬁ

18231455

2567348

I.B

EuroGraphic

oy

Z &
BN N R
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