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Beskrivelse
I foråret 2018 var jeg på valgfaget: Emballage – design 
og branding (EMB). Jeg skulle fi nde et emballageproblem 
og designe en emballage ud fra devisen: „det må kunne 
gøres bedre“.

Problem
• Hvor skal man gøre af den brugte tepose?
• Tebreve består ofte af testøv tilsat kunstig aroma

Idéudvikling
Emballgen skulle udstråle teens oprindelse gennem form, 
farver og storytelling.

Løsning
En pyramideformet primær emballage, som kunne rum-
me en tepose med hele teblade. Pyramideformen re-
præsenterer temarken ned langs bjerget.

Funktion
Jeg tilføjede en åbne/genlukningsfunktion i bunden af 
emballagen og et lille hul i toppen af emballagen, hvor 
der var plads til te-tråden. Dette muliggjorde at embal-
lagen kan hvile på tråden og trækkes op langs den, så 
selve teposen kan komme ud og ned i det kogte vand. 
Efter brug  trækkes teposen op i emballagen igen. Vand-
tæt materiale stopper teen i at trænge igennem, samti-
dig spares opvasken, da en underkop bliver overfl ødig.

Logo
Fra start af var jeg bevidst om, at jeg ville navngive pro-
duktet udfra dens form og kom hurtigt frem til at blande 
trekant og te sammen, da begge starter med T.

Under logoudviklingen var jeg vidt omkring med tre-
kantede logoer, men endte med at dreje 180° og ud-
arbejdede et traditionelt te-logo, som kun består af et 
navnetræk med seriffer, men til forbrugerens overraskel-
se med et indbygget bomærke, et A, som er transforme-
ret til en trekant.

Grafi k og farver
Ved hjælp af et moodboard er jeg kommet frem til gra-
fi k- og farvevalg, som bunder i tevarienten, hindbær hi-
biscus. Grafi kken er et mønster med hibicusblomstrer og 
tropiske blade og blomsternes lyserøde farve er inspire-
ret af hindbærs farve.

Den hvide trekant skaber en emfase så logo og vari-
ant kan fremstå tydeligt uden baggrundens støj. Her er 
gestaltloven om fi gur og baggrund gældende.

Fontvalg
Navnetrækkets font, Libre Baskerville, fremmer et gen-
kendelighedsaspekt fra eksisterende te-logoer. Navne-
trækket består af majuskler, der forudsatte at fonten på 
tevarienten skulle bestå af minuskler. Lobster fungerer 
godt i minuskler og udstråler en karakter som stemmer 
overens med te-smagen. Tilberedningsanvisning er Hel-
vetica LT Std Black Condensed og Light Condensed.

Målgruppe
Målgruppen er en moderne te-elsker, der gerne betaler eks-
tra for kvalitetste, samt en som går op i funtionel emballage.

TRIANGLE TEA 
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Strengths
• Emballage der kan rumme en tepose 

med hele teblade, der giver en bedre 
smagsoplevelse

• Produkt af høj kvalitet

• Innovativ og funktionel
emballage i form af at 
man kan mindske
opvasken

Opportunities
• Et ændret for-

brugsmønster, der 
medfører større interesse 
for kvalitet og økologi

• En øget bevidsthed omkring 
de sundhedsmæssige fordele der 
er ved at drikke te

• Emballgens layout kan specialdesignes
til virksomheder

Threats
•  Et samfund i lavkon-
junktur, der medfører 

mindre forbrug

• At forbruget af te minskes, 
da forbrugerne fi nder et

alternativ

Weaknesses
• Højere pris i forhold til konkurrenter, da

råvaren er af højere kvalitet

• Høje produktionsomkostninger, da 
produktet består af en primær 

og sekundær emballage

• Stor emballage, der 
medfører færre 

produkter i hver 
pakke

S W O T

Font – Helvetica LT Std
Designer: Max Miedinger

Characters:

A Á B C D Ð E F G H I Í J K L M N O Ó P Q R
S Š T U Ú V W X Y Z Å Ä Ö Ø Æ a á b
c d ð e f g h i í j k l m n o ó p q r s š t u ú v w x
y z å ä ö ø 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 ‘ ? ’ “ ! ” ( % ) [ # ]
{ @ } / & \ < - + ÷ × = > ® © $ € £ ¥ ¢ : ; , . *

Glyph:

Style:

Light Condensed
Light Condensed Oblique
Black Condensed

Font – Libre Baskerville
Designer: Pablo Impallari

Characters:

AÁBCDÐEFGHIÍJKLMNOÓPQR
S Š TUÚVWXYZÅÄÖØÆ a á b
cdðefghi íjk lmnoópqrsštuúvwx
yzåäöø1234567890‘ ? ’“!”(%)[#]
{@ } /& \< -+÷×=> ®©$€£¥¢ : ; , . *

Glyph:

Style:

Regular
Regular Italic
Bold

Font – Lo� ter
Designer: Pablo Impallari

Characters:

AÁBCDÐEFGHIÍJKLMNOÓPQR
S Š T U Ú V W X Y Z Å Ä Ö Ø Æ a á b
c d ð e f g h i í j k l m n o ó p q r s š t u ú v w x
y z å ä ö ø 1 2 3 4 5 6 78 9 0 ‘ ? ’ “ ! ” ( % )
[#]{@}/&\<-+÷×=>®©$€£¥¢: ; , .*

Glyph: Style:

Regular
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Beskrivelse
Under valgfaget, Emballage – design og branding (EMB), 
var vi på virksomhedsbesøg hos trykkeriet Eurographic A/S. 
Her fi k vi et indblik i tryk af emballager. Jeg kontaktede sam-
me trykkeri, da jeg skulle have min te-emballage trykt.

Klargøring af PDF
Jeg klargjorde jobbet inden jeg sendte det videre til den 
sidste del i processen, tryk af emballage.

Bleed
Stanseformen fi k 3 mm bleed, så grafi kken gik udover 
kanten for at undgå en hvid kant. Limfl appen havde 
ikke grafi k helt ud til kant, da det er mere problematisk 
at lime på tryk.

Spot Colors
Det er vigtigt at skærestregen var sammenhæng ende, da 
alle anchor points skulle være forbundet. Ifølge Eurogra-
phic skal skærestregen være rød og bukkestregen være 
grøn, men dette kan variere fra trykkeri til trykkeri. Jeg de-
fi nerede strokes som Spot Colors, satte hak i Global og 
navngav de to swatches hhv. DieCut og Crease og lagde 
dem i separate lag.

Overprint
Jeg satte hak i Overprint Stroke i Window + Attributes, så 
stanseformen ikke slog hul i layoutet.

Create Outline
Al tekst blev outlinet i Type + Create Outlines i tilfælde af, 
at trykkeriet ikke var i besiddelse af de rigtige fonte og at 
den forblev som den skulle.

Lak-effekt
Jeg tog en kopi af alle elementer, der skulle påføres en 
3D-lak, lavede det til en cyan Spot Color kaldet, Varnish, 
og lagde det i et seperat lag.

Prøvetryk og
møde

Klargøring 
af PDF

Samle
og lime

Tryk og efter  
behandling

Godkendelse Afl evering
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Farveprofi l
Til sidst konverterede jeg fi len til trykkeriets ISO-profi l, 
Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004) og eksporterede 
den til PDF.

Output Preview
I Adobe Acrobat sikrede jeg mig, at alt var i orden i Tools 
+ Print Production + Output Preview, inden jeg sendte stan-
seformen til tryk.

Prøvetryk og møde
Under mødet skulle jeg i samarbejde med en konsulent og 
grafi ker kontrollere jobbet. De havde fået lavet et prøve-
tryk af emballagen, så vi kunne se problematikker, man 
kun kan se på en dummy. Vi ændrede limfl appens vinkel 
og åbne/genlukningsfl appen.

Materiale
Under mødet snakkede vi om valg af materiale. Tid ligere 
havde jeg en idé om at trykke på karton med et lami-
neret plastlag på indersiden, (Low Density Polyethylen, 
LDPE), da emballagen skulle være vandtæt. Men grun-
det besparelser trykkes emballagen på Multiart Silk 350g 
papir fra papirleverandøren, Papyrus. Overfl adebe-
handlingsmetoden, kachering, vil gøre papiret vand- og 
smudsafvisende.

Godkendelse
Eurographics samarbejdspartner, LB Stanseforme, pro-
ducerer stanseforme, og derfor skulle vi sende stansefor-
men til tjek og se om det kunne produceres. Den blev i 
første omgang godkendt.

Tryk og efterbehandling
Eurographics samarbejdspartner, Lasertryk.dk, trykkede 
emballagen på en HP Indigo 7500 Digital Press. Efterbe-
handling med kachering foregik på en D&K Proteus Ther-
mal Laminating System og 3D-lak på MGI Meteor DP8700XL 
Digital Press. Til sidst udstandsede Eurographic emballagen 
med den specialfremstillede stanseform i en vinge.






